AT
ALM-155 jest odpowiedni dla: Specyfikacja Alkoholomierz

Winnic... 'Y : Mode
= Zawartos¢ alkoholu 0.00~100.00 vol%

Alkohol jest istotnym parametrem dla win butelkowanych; £ f ool ! "i Zakres 0.69937~1.24887 g/cm?
podanie btednych wartosci moze skutkowac natozeniem k. [ 1 | ’: pomiarony Ciezar Whasciwy (20/20) 0.70000~1.25000
dqtkliwych_kar na jego producentow. Z_ tego powodu Qnalizq PR i/ J— jLy - S
wina musi by¢ wykonywana zgodnie z obowigzujgcymi LR | i '
normami analitycznymi. : | i - “ Rozdzielczo$¢ Gestos¢ 0.00001 g/cm®
Jest bardzo wazne, aby sprawdzac gestos¢, ciezar whasciwy | - Ciezar Whasciwy 0.00001
oraz stezenie alkoholu podczas procesu fermentacji, by Zawartoé¢ alkoholu SD:0.05 vol%
sprawdzac’/ J:ej postep | zauwazy¢ gdy zatrzyma sie YN ’ Powtarzalnodé Gasioke $D:0.00005 g/cm®
przedv\/czesme. Ciezar Wiasciwy SD:0.00005

: Temperatura Pomiaru 20°C (Stata)

Tablica Alkoholowa Wybieralna OIML lub AOAC

P rOd U |<CJ | m O SZCZ U L ¢ b f Czas Pomiaru 2 do 4 min. (z pompka perystaltyczna)
Znai tod¢ sok . . £ ilogd F ¢ y ¥ ) 2 Minimalna ilo$¢ prébki wymagana przy pobieraniu ok. 8mL (dla czasu pobierania 10 sekund)
I’]I?JQC gestosc soku WIﬂOgrkOﬂOWG%Of mozemy ‘ozr;aczyc IOSlC \ R automatycznym
CUKru zawallrlt/ego W tym SOKU prze /e/rmentaqa. o} po;wa a » N LCD (z podéwietleniem)
nam okresli¢ spodziewang zawartos¢ alkoholu w winach. - -
Wyswietlana zawartoéé Poz. Tryb 5-2 Tryb 4-1

Dlatego tez jest bardzo wazne aby doktadnie mierzy¢ gestosc

soku. .
Ciezar Wiasciwy X.XXXXX X.XXXX

Laboratoriow enologicznych
Temperatura XXXX XXXX

Oprécz  zapewnienia  wsparcia — analitycznego — winnicom
laboratoria te moga wydawac certyfikaty analizy o mocy 1) Automatyczne przez pompke perystaltyczna
prawnej . Te laboratoria musza przeprowadzac analizy zgodnie 9 J 2) Manuaine przez opgjonalng strzykawke
z oficjalng metoda, aby mie¢ pewnos¢ co do doktadnosci v Funkga Auto Start Liczba powtorzen 2-100
wartosci, ktore poswiadczaja. L o . ; i ; Zawarto$¢ alkoholu
p JE] y ! r Konwersja gestos¢ / Koncentracja Stata (Zapisana jako standard)

Gestosc X XXXXX X.XXXX

XXX

A 2 _p Jeden zapisany w pamieci
PrRIEE WP eRmAery Mozliwa kalibracja tylko dla ultraczystej wod
Oprogramowanie SOFT-CAP (Program do zbierania danych)
Gorze|n|e | a|kOhO|e By Rt 1) USB flash drive/keyboard
ces orty Intertace 2) RS-232C: Dot Matrix Printer (COM1) , PC (COM2)
Producenci napojow alkoholowych, np. gorzelnie wytwarzaja Przesytanie danych ZEIgE Cam o iomEe e G pres UKE

rodukty o wysokim stezeniu alkoholu . Wymagajg oni : ; 1) Temperatura: 5 do 35°C
P Y Y € ymagajq Warunki otoczenia 2) Wilgotnoéé ponizej 85%RH (bez kondensadji)

wysokowydajnych aparatdw pomiarowych mierzacych stezenie T S
od 0.00% to 100% zawartosci alkoholu. Dlatego tez ten aparat e SlEn e T DS
Pobdr mocy Ok . 30W

jest bardzo przydatny w takich zastosowaniach.
Wymiary 270 mm (Sz)x402 mm (Ghx163 mm (Wys)

Waga Ok. 10 kg
D CE marking EMC: EN61326-1 LVD: EN61010-1
Nerafiz greierd RoHS2 Directive

Pt’OdU l(C_Ja p|\/\/a Opgje Drukarka IDP-100

Monitorowanie gestosci | ciezaru wiasciwego podczas procesu
produkcji piwa jest bardzo wazne dla jakosci produktu
gotowego. Miernik ALM-155 moze przeprowadzi¢ badanie
zawartosci alkoholu po destylagji probki piwa.

Strzykawka 2mlL (10szt Ciekty wzorzec gestosci

komplet)

Your Distributor
Kyoto Electronics Manufacturing Co., Ltd., has valuable experience and

Wytwarzanie octu winnego... |
o ) ) leniani L long history in the manufacturing of oscillation density technology from
cet winny Jest otrzymywany przez utlenianie zawartosci 1978. The technology of ALM-155 origins from our Sake alcohol analyzer
etanolu w winie, Jablfeczniku, piwie, mnych fermentowanych KYOTO EI_ECT RONICS DA-155 which has been sold mainly to Japanese Sake breweries for
MANUFACTURING CO., LTD. many years. Most of the Sake breweries are small family busines-

ses, however, their demand for reliable analytical instrumentation
is very strong. Therefore, KEM has been providing them with
easy to use, high performance analyzer at a reasonable price.

napojach alkoholowych lub surowcach takich jak stéd, ryz oraz

surowe | gotowane owoce. Sprawdzanie stezenia alkoholu

podczas procesu utleniania jest bardzo wazne, aby doktadnie oharag—gr;o# :X"TJ;‘,:’,;“;GL‘?Q?;'1165;;‘842' Japan
monitorowa¢ kiedy etanol catkowicie zmienit sie w kwas O YOO e T AL

octowy.




Wstep

ALM-155 jest kompaktowym, wysokowydajnym gestosciomierzem laboratoryjnym
z oscylujacg kapilarg pomiarowg dedykowanym do analiz enologicznych, napojow
spirytusowych oraz piwa. Pomiar gestosci | ciezaru wtasciwego w wyrobach
alkoholowych nigdy nie byt tak prosty | niskobudzetowy. ALM 155 podaje wyniki z
wysokg rozdzielczoscig 0.01% dla zawartosci alkoholu i 0.00001 g/cm3 dla gestosci.
Dodatkowo termostat Peltiera ustawia temperature pomiaru doktadnie na 20°C.

Pomiar uruchamiany jednym przyciskiem, mata objetos¢ probki
ALM 155 jest wyposazony w pompke perystaltyczng do automatycznego pobierania préby. Wymagana objetos¢ probki to tylko
8 ml. Mozna dokonywac wielokrotnych pomiaréw, przy pomocy funkgji automatycznego powtarzania. Analiza zawartosci
alkoholu (w destylatach probek wina ) lub gestosci (w prébkach wina ) jest wykonywana od 2 do 4 minut przez wcisniecie
Jjednego przycisku Jezeli mamy do czynienia z probkami o wysokiej lepkosci, wtedy mozna uzy¢ opcjonalnej strzykawki do
podania probki do celi pomiarowej, czyni to ALM 155 zdolnym do analizy dowolnego wyrobu alkoholowego.

Prosta kalibracgja ultra czystag woda | tatwa konserwacja

Kalibracja ALM-155 wymaga tylko ultra czystej wody, nie sg potrzebne drogie wzorce . Po analizie aparat mozemy oczyscic
przez przeptukanie celi pomiarowej czystg woda lub roztworem kuchennego detergentu . Jedyne czesci zuzywalne to wezyki
zasysajace | moga one by¢ wymienianie przez uzytkownika Dzienne sprawdzenie poprawnosci wskazah moze by¢ fatwo
wykonane przez operatora i wymaga tylko uzycia ultra czystej wody.

Automatyczne zapisywanie wynikow
Biaisy/wvac recznie wynikow pomiarow. Opcjonalna drukarka moze automatycznie wydrukowac wszystkie wyniki
@il ALM-155 moze takze zapisa¢ do 100 wynikéw. Dane te moga byc¢ przestane do podtaczonej
eclo Opcjonalnego oprogramowania przez interface RS-232C.

Cykl Pomiarowy

Badania Ciezaru whasciwego/Gestosci oraz zawartosci alkoholu sg niezbedne na

wszystkich etapach produkdji wyrobdw alkoholowych..

Wino: punkt pomiarowy podczas produkdji

Whiskey: punkt pomiarowy‘god_c;as oo

czas Ji,—
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ALM - 155 ALCOHOL METER
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Filtracja | odgazowanie Wprowadzenie probki do celi Wynik pomiaru na wyswietlaczu Przeptukanie celi/gotowos¢ do pracy

pomiarowej i start pomiaru

KM

ALM - 155  ALCOHOL METER

Destylacja | odzyskiwanie destylatu ~ Wprowadzenie probki do celi Wynik pomiaru na
pomiarowej | start pomiaru wyswietlaczu

Przeptukanie celi/gotowos$¢ do pracy

V Ds_cillalion pe_riod \
A a S ! C a O g ;
Wail — : - ) Fast _.___,____

Zasad/y pomiaru w anahzgtorach L ey O
gestosci/Ciezaru Wiasciwego O _ Osciltion period
Kyoto/KEM ] L
Wyobraz sobie model jak na rysunku po prawej e :“-\ ) e !
stronie, w ktérym na koncu preta przymocowany T e dens"y“
jest ciezarek. Po prztyknieciu palcem ciezarka zaczyna
ondrgac. . /‘

Wida¢, ze oscyluje wolniej przy wigkszej wadze a
szybciej przy mniejszej wadze. Wynika to z fakty,
Ze ciezarek bedzie drgat z okresem oscyladji
charakterystycznym dla danej substancji,
proporcjonalnie do masy ciezarka.




